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EIXO TRASEIRO - DIFERENCIAL

CONJUNTO DO EIXO TRASEIRO

O eixo traseiro dos veiculos Simca Chambord e Présidence é do tipo semi-flutuante, com
engrenagens Hypoid alojadas numa carcaga de ago prenmsado tipo banjo. A carcaga é provida de
2 flanges para fixagdo dos espelhos do conjunto de freio e de dois suportes para apdio de molas
traseiras.

O conjunto do diferencial ¢ montado na carcaga por meio de 10 parafusos.

Todos os reparos do diferencial e dos semi-eixos podem ser efetuados sem remogdo da carcaca
do veiculo.

AMACIAMENTO

O diferencial deve ser obrigatoriamente drenado e lavado apds os primeiros 500 kms. Usar
para lavagem o6leo Shell Spirax 80 E.P.

Depois da instalagdo de um diferencial novo, deve-se amacid-lo durante 500 kms., drenar
Oleo, lavar e reabastecer.

Manuten¢@o consiste na verificagdio do nivel de 6leo cada 2.000 kms. e drenagem e reabas-
tecimento cada 12.000 kms.

REMOCAO DO TAMBOR DE FREIO OU SEMI-EIXO

— Remover a calota do cubo da roda.

— Afrouxar as porcas da roda

— Apoiar a traseira do veiculo nos cavaletes
— Remover a roda

— Remover as travas de chapa dos prisioneiros do cubo

AN AW N =

— Remover o tambor de freio.

INSTALACAO DO TAMBOR DO FREIO

Com o tambor lavado e livre de graxa proceder em ordem inversa da desmontagem.
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REMOCAO DO SEMI-EIXO
1 — Remover o tambor do freio
2 — Desprender as travas das porcas, retirar as porcas fixadoras do conjunto da placa reten-

tora do rolamento.

3 — Remover o semi-¢ixo puxando-o para fora.

INSTALACAO DO SEMI-EIXO
Proceder em ordem inversa da desmontagem. Certificar-se do bom estado do retentor de éleo,

substituir se for necessario.

RECONDICIONAMENTO DO SEMI EIXO

Extragdo e instalagdo do rolamento do semi-eixo requer muito cuidado e ferramentas especiais.

Pode-se extrair o rolamento de duas maneiras: 1.° Com o auxilio de prensa hidrdulica;
2.%) Com o auxilio do extrator especial.

Devido as dimensdes da placa retentora do rolamento ndo € possivel inserir a placa de apoio
diretamente sob o rolamento, de modo que o esforgo de extragio serd exercido através da placa
retentora.

Em ordem de reduzir o esforgo de extragéo e evitar distor¢io da placa retentora, € necessario
que se remova em primeiro lugar o anel retentor do rolamento.

REMOCAO DO ANEL RETENTOR DO ROLAMENTO
Ll

Marcar com puncdo con-

forme ilustrado na fig. 1.

Abrir um furo de 5 mm
(.2") de didmetro e profundidade
el maxima de 7,5 mm (.29”).
Rig. 1

O curso da broca deve ser limitado de antemio

em ordem de ndo penetrar no semi-eixo. L/

Apoiar o anel no ponto opésto do furo contra a

bigorna e cortar o anel com talhadeira através da parte L

perfurada, exercendo cuidado para ndo danificar o semi- Fig. 2

S 1 — Prensa; 2 — Calgo; 3 — Bucha
EH0 de montagem; 4 — Placa de apbio.
DIFERENCIAL
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EXTRACAO E INSTALACAO DO ROLAMENTO DO SEMI-EIXO
COM AUXILIO DA PRENSA

1 — Extracao

— Colocar a placa de apdio atras da placa de retengio, centrar os rebites dentro dos furos
de centragem.

— Ajustar o conjunto na mesa da prensa. Introduzir o calco de protegdo entre a arvore da
prensa e a ponta entalhada do semi-eixo.

— Acionar a prensa.

2 — Instalagio do rolamento e do anel de retencio

Medir o didmetro do semi-eixo no lugar de assentamento do rolamento e do anel de retengio.
O didmetro ndo deve estar menor de 35.009 mm (1.3783”). Semi-eixo abaixo desta medida deve ser
substituido. Tirar tddas as saliéncias e rebarbas com uma pedra carborundum.

— Verificar alinhamento do semi-eixo.
— Colocar um retentor de Oleo novo.
Colocar no semi-eixo em ordem como segue:

— O defletor de dleo, o conjunto da placa retentora, o rolamento, o anel de retencio do rola-
mento (éste deve ser colocado com o rebaiixo no lado do rolamento) e a bucha de prensagem.

— Centrar a bucha no seu assento na placa de apdio e coloque o conjunto na mesa da prensa.
Coloque o calgo de prote¢do entre a drvore da prensa e a flange do semi-eixo.
— Acione a prensa

Verificar se o rolamento estd assentado corretamente de encontro ao seu encosto.

EXTRATOR DO ROLAMENTO DO SEMI-EIXO.
ILUSTRACOES DOS COMPONENTES
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EXTRACAO E INSTALACAO DO ROLAMENTO COM AUXILIO DO EXTRATOR.

Fig.
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1) Extracio

Remover o anel de retengao de acdérdo com a descricdo anterior.

Coloque a placa de apdio atrds da placa retentora do rolamento.

— Parafuse e bloqueie uma coluna comprida (vér fig. 3) na placa
de apdio (fig. 5).

— Parafuse a segunda coluna na barra da placa de apdio, (fig. 6).
Acomodar o conjunto conforme ilustragdo na fig. 9.

— Montar a barra do extrator (fig. 4) nas duas colunas.

— Colocar o calco de protegdo entre a ponta do semi-eixo € o
parafuso extrator (fig. 7 e 8) para proteger o furo do centro do
semi-eixo.

Centrar a chapa de retengio na placa de apdio. Encostar o
parafuso do extrator no calgo de protecdo. Travar as porcas
fixadoras da barra do extrator.

— Extrair o rolamento.
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2) Instalagio do rolamento e do anel de retenciio

Medir o didmetro do semi-eixo no lugar de assenta-
mento do rolamento, o didmetro minimo deve ser de 35.009 mm
(1.3783”) abaixo desta medida substituir o semi-eixo. Retirar
qualquer sali€ncias ou rebarbas. Verificar se a placa de retengio
ndo sofreu distor¢do. Colocar o retentor de 6leo novo na
carcaga do diferencial (usar a ferramenta ilustrada na fig. 12).

— Colocar no semi-eixo em ordem como segue: o defletor
de dleo, o conjunto da placa de retengiio, o rolamento,

o anel de retengdo do rolamento (com o rebaixo no lado

do rolamento) e a bucha da prensagem. (Fig. 10).

— Centrar a bucha no seu assento na placa de apéio.

— Parafuse e trave uma coluna curta (fig. 3) na placa
de apdio.

— Parafuse a segunda coluna na barra da placa e acomode
o conjunto conforme ilustrado na fig. 11.

Ajuste a barra do extrator nas colunas. Coloque o cal¢o
de protegdo entre o parafuso do extrator e a flange do semi-
eixo. Centrar o rolamento e o anel de retencio. Encostar o
parafuso do extrator no calgo. Travar as porcas da barra do
extrator. Apertar o parafuso até assentar o rolamento e o
anel de retengdo. Verificar se o assentamento do rolamento
no encosto do semi-eixo ¢é satisfatério.
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Fig. 10
REMOCAO DO EIXO TRASEIRO
I — Remover as calotas e afrouxar as porcas das rodas.
2 — Levantar o veiculo com macaco apoiado sob o eixo traseiro. Colocar cavaletes sob as longa-

rinas em frente das molas traseiras. Remover o macaco. Drenar o eixo.

3 — Remover as porcas das rodas.

DIFERENCIAL
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4 — Remover os tambores do freio.
5 — Desligar os cabos do freio manual da alavanca de acionamento.

6 — Desligar o cardan.
Tampar o orificio da entrada do liquido hidrdulico no reservatério do burrinho mestre com
uma vareta de madeira (fig. 12).

7 — Separar o tubo flexivel do freio do cano que estd fixado a carroceria.
8 — Separar os amortecedores traseiros do suporte dos grampos. Comprima os amortecedores.
9 — Desprender as linguetas da chapa-trava e remover as porcas dos grampos.

10 — Livrar o eixo do parafuso de centro (espigdo) do molejo ¢ remover o eixo.

|

Fig. 12.A

INSTALACAO DO EIXO TRASEIRO
Proceder em ordem inversa da desmontagem.

Drenar, reabastecer e sangrar o sistema de freios. Encher o eixo tras. com dleo recomen-
dado até o nivel indicado com as rodas no solo. Substituir tédas as pegas defeituosas e gastas como:
porcas, grampos, coxins anti-ruido do amortecedor, borrachas anti-ruido das bracadeiras do molejo.

N. B. Consultar tabela torque de apértos - pag. 14.

DIFERENCIAL
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Fig. 13 — Componentes do diferencial
Carcaca do eixo traseiro 13. Pino de travamento do eixo
Junta 14. Arruelas espagadoras do rolamento traseiro
Semi-eixo do pinhéo
Pinhdo 15. Rolamento traseiro do pinhio
Co_réa . 16. Capa do mancal do rolamento da caixa de
Caixa de satelites satélites
Rolamento da caixa de Sate?‘tf‘s = 17. Arruela espagadora do rolamento dianteiro
Porca de regulagem da posicdo de corda e LT
precarga dos rolamentos da caixa de P ; : R
aatdlites 18. Rolamento dianteiro do pinhio
Eixo das engrenagens-satelites 19. Defletor de Sleo
Engrenagem-satélite 20. Retentor de 6leo
Arruela de encosto da engrenagem-satélite 21. Guarda-pé
Engrenagem-planetaria 22, Flange do acoplamento

DIFERENCIAL
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REMOCAO DO DIFERENCIAL

(sem remogdo do eixo traseiro do veiculo)
1 — Drenar o dleo.

Remover a calota da roda e afrouxar as porcas das rodas.

2 — Levantar o veiculo e apoiar nos cavaletes, colocar os cavaletes debaixo das longarinas em
frente das molas traseiras.

3 — Remover as rodas.

4 — Remover os tambores do freio.

5 — Endireitar a chapa de trava das porcas e remover as porcas da placa de retengdo do rola-
mento do semi-eixo.

6 — Retirar os semi-eixos até que fiquem livres dos entalhes.

7 — Remover o cardan.

8 — Remover os paratusos de fixacdo do diferencial e remover o diferencial da carcaga.

INSTALACAO DO DIFERENCIAL

Proceder em ordem inversa. Colocar junta nova e apertar os parafusos de fixacdo com torque
recomendado.

Encher até o nivel indicado com oéleo recomendado. (No caso de substituigio da coroa e
pinhdo trocar o 6leo apés 500 kms.)

NOTA: Verificar o estado dos retentores de dleo antes de encaixar os semi-eixos. O vazamento de

6leo nos tambores de freio pode ser atribuido ao desgaste do retentor de feltro da carcaga
ou excesso de Oleo no eixo, o respiro da carcaca deve se limpar cada 2.000 kms. Para montar o
retentor de feltro use a ferramenta ilustrada na fig. 12.

DESMONTAGEM DO DIFERENCIAL

1 — Fixar o diferencial no suporte especial n.° 7318-G.

2 — Remover as travas das porcas de regulagem.

3 — Remover as capas dos mancais e as porcas de regulagem. As capas sio marcadas para faci-
litar a sua identificagio, e ndo devem ser trocadas.

4 — Remover o diferencial e as capas dos rolamentos. As capas dos rolamentos devem ser iden-
tificadas para montagem correta com respectivos rolamentos.

5 — Remover a porca de fixagdo da flange do pinhdo. Remover a flange e o guarda-po.

6 — Retirar o pinhdo do diferencial e remover as arruelas espacadoras dianteiras.

7 — Destacar do alojamento o retentor de Oleo, o defletor de Oleo e o rolamento dianteiro com
a respectiva capa. Utilizar a ferramenta especial n.° 7.306-D (fig. 14).

8§ — Destacar a capa do rolamento traseiro, utilizando a ferramenta n.° 7.306-D.

DIFERENCIAL
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9 — Destacar o rolamento traseiro do pinhdo usando o sacador n.° 15.525-F. R emover as arrue-
las de regulagem.

10 — Endireitar as linguetas das chapas de trava e retirar os parafusos que fixam a corda i caixa
de satélites. Bater a cor6a com martelo de pldstico ou couro em pontos diametralmente opos-
tos até a corda se destacar.

11 — Retirar o pino de trava do eixo dos satélites. Remover o eixo, e os satélites com respectivas
arruelas de encdsto.

12 — Remover os rolamentos da caixa de satélites utilizando ferramenta n.° 15.526-G.

MONTAGEM DO DIFERENCIAL

Ajustagem do pinhdo do diferencial:

Preparacdo: Montar as capas dos rolamentos do pinhio,
utilizar a ferramenta n.° 15.524-E. (ver fig. 15 A)

1 — Flange do pinhio
2 — Guarda-pé

3 — Arruela espacadora do
rolamento dianteiro

4 — Defletor de 6leo
5 — Pinhéo

6 — Arruelas espacadoras do rola-
mento traseiro. (regulagem de
altura do pinhdo em relacio a
coroa).

Fig. 15
DIFERENCIAL
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Verificar se as capas dos rolamentos sdo corretamente assentadas em seus alojamentos.

Equipamento necessdrio para regulagem do diferencial:

1 — pinhdo-padréo,

1 — diferencial-padrio que consiste de um eixo e dois anéis n.° 31.510-G.

1 — comparador com um suporte especial n.° 14.773-W

1 — chave especial n.° 15.527-H que serve para apertar as porcas reguladoras dos rolamen-

tos da caixa de satélites, e como medidor de frigdo dos rolamentos do pinhéo.

A posicio do pinhdo em relagdo a corda ¢ regulada por meio das arruelas espacadoras do
rolamento traseiro do pinhdo. :

Apérto correto dos rolamentos do pinhdo depende da espessura adequada da arruela espa-
cadora dianteira do pinhéo.

Selecio das arruelas espacadoras traseiras do pinhio.

Lubrificar o rolamento do pinhdo original traseiro e colocd-lo no pinhdo-padrdao. Montar o
pinhdo-padrdo na carcaga do diferencial — inserir o rolamento original dianteiro (lubrificado) e a
flange com a respectiva arruela lisa e apertar a porca gradualmente virando o pinhao 1/4 de volta
para direita e esquerda para assentar os roletes. (ver fig. 16).

. Fig. 16 — HEstas duas faces devem estar
Fig. 15-A paralelas.

Utilizar a chave n.° 15.527-H, o comprimento e o péso da chave & calculado de maneira que
o apérto da porca do pinhdo é correto quando a chave fica em posicdo horizontal (0.175-0.200
m/kg.)

O menor impulso na ponta da chave deve alterar &ste equilibrio. A chave deve descrever um
arco ultrapassando posi¢do vertical e depois voltar a vertical. Ajustar o comparador no eixo-padréo.
Acertar indicador no “zero” girando o arco com o mostrador e utilizando a face superior do pinhdo-
padrdo como a referéncia. (ver fig. 17).

DIFERENCIAL
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1 - Comparador

2 - Diferencial padrio com
aneis

3 - Pinhdo padrao

Fig. 17

Coloque o eixo-padrdo com anéis ¢ indicador nos mancais dos rolamentos da carcaga do
diferencial.

O comparador é provido de duas escalas, utilize a escala vermelha somente para computar a
espessura da arruela espagadora a ser montada entre o rolamento trazeiro e o pinhao.

Fig. 18

DIFERENCIAL
1l



=

CERVICO

SIIGA

B0 BRASIL

Virar o eixo-padrio devagar ¢ anotar a leitura mais baixa.

Acrescentar a esta leitura o ntmero menor dos dois gravados na face do pinhdo original.
(ver fig. 18).

Exemplo: Leitura do indicador =72
O namero menor do pinhdo = 40

A arruela espagadora deve ter portanto a espessura de 112 ou 1.12 mm.

(As arruelas sdo fornecidas nas seguintes dimensdes: 0.90; § 95w 1,05:-1.10; 1.15; 11.20;
122551305 1355 mm);

A espessura da arruela espagadora pode ser escolhida com precisdo de 0.02 mm combinando
diversas arruelas para dar a espessura desejada.
— Remover o pinhdo padréo.

Montar o espagador escolhido no pinhéo original e ajustar o respectivo rolamento traseiro.

Sele¢io de espessura da arruela espacadora do rolamento dianteiro do pinhio;

Enrolar no pinhdo 1 volta de arame de solda de estanho de 2 mm. de diametro e 87 mm
de comprimento no lugar da arruela. Imserir o pinhdo na carcaca do diferencial, e colocar o rola-
mento dianteiro.

Montar a flange e a porca com sua arruela lisa.
Apertar a porca com 0.175 a 0.2000 m/kg.
Remover o pinhdo e medir a espessura do arame achatado usando o paquimetro.

Escolher uma ou mais arruelas com espessura correspondente a leitura do paquimetro.

MONTAGEM DO PINHAO DO DIFERENCIAL
Inserir o pinhdo com as arruelas espagadoras dianteiras montadas. Colo car o rolamento, a
flange, a arruela lisa e a porca.
Apertar a porca com torque de 10-12 m/kg.

Verificar o torque de rtotagdo com ferramenta n.° 15.527-H.

MONTAGEM DA CAIXA DE SATELITES

— Montar as engrenagens planetarias (dos semi-eixos).

— Montar as arruelas de encdsto das engrenagens satélites utilizando graxa para manté-las no lugar,
introduzir os satélites na caixa ajustando-os em linha com o furo do eixo.

— Introduzir o eixo na caixa e nos satélites alinhando o orificio da trava (pino).
— Colocar o pino-trava e arrebitar em dois pontos com o pungao.

— Imprensar os rolamentos (dilatados antes no 6leo quente) — (Nido se deve dilatar os rolamentos
com chama).

— Colocar a corda na caixa e fixa-la com as respectivas travas e parafusos.

— Apertar os parafusos em sequencia de cruz até a corba assentar corretamente. Para verificar se
a corda estd bem assentada, deve-se afrouxar um pouco os parafusos e tentar introduzir uma la-

DIFERENCIAL
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mina de 0.03 mm (.001”) entre a corda e a caixa. Se a lamina ndo entrar o ajuste é conside-
rado satisfatorio.

— Apertar os parafusos com a torque recomendalo e dobre as linguetas das travas.

Nota: Em caso de a lamina entrar entre a coréa e a caixa, isto significa que algumas particulas

estranhas ou imperfei¢ces de superficie existem entre estas duas pegas. Remover neste caso a
corda e inspecionar as pegas.

— Montar as capas dos rolamentos na caixa:
Apoiar a caixa de satelites sdbre a carcaga do diferencial.

— Colocar as capas dos mancais e apertar os parafusos com a mao.

— Apertar com a méio as porcas reguladoras dos rolamentos deixando uma folga razoavel (0.5 mm)
entre os dentes da corba e pinhdo.

— Apertar as capas dos mancais com 3 m/kg. (21.7 FT/LBS).

— Afrouxar a porca reguladora do rolamento do lado oposto da coréa e apertar a porca no lado
da corda até eliminar toda folga.

Nota: O aperto deve eliminar o jogo, mas ndo pode formar pressdo entre as duas pegas.
Para esta operagdo utilizar a ferramenta n.° 15.527-H.

— Apertar com a mio a porca no lado oposto da corda até que esta esfregue levemente no rola-
mento.

— Instalar o suporte do indicador n.° 14.773-W sébre a capa do mancal no lado oposto da corda
e instale o comparador no suporte (ver fig. 19).

|

i,

i)
W

Fig. 19
1 — Ferramenta
n° 14773 W

2 — Ferramenta
21 BH27 F

DIFERENCIAL
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— Apoiar o pino do comparador contra a face externa da capa do mancal do lado da corba.

Acertar o mostrador no “0”. Apertar a porca reguladora no lado oposto da corda utilizando
ferramenta n.® 15.527-H até que a leitura do indicador mostrar o deslocamento de 0.25-0.30 mm.

Durante esta operagdo néo deve-se afrouxar ou mexer na porca de regulagem do lado oposto.

A carga inicial (precarga) nos rolamentos vai determinar a folga entre as engrenagens. Para
medir a folga entre as engrenagens da cor6a e pinhdo deve-se apoiar o pino do comparador num
dente em posi¢do perpendicular e forcando a cor6a com a mao, verificar a folga.

Esta folga deve estar compreendida entre 0.13-0.18 mm. Repetir a medi¢do nos quatro pon-
tos diametralmente opostos da coréa. Se a folga for menor de que a recomendada, afrouxar a porca

Fig. 20

reguladora no lado da coréa e apertar a porca reguladora do lado oposto da corda, exatamente igual
quantidade de rotagdo. Verificar a folga novamente. Se a folga for grande demais proceder em
ordem inversa.

— Apertar os parafusos das capas dos mancais com torque recomendado.
— Remover o indicador. Aplicar tinta zarcdo (cromato de zinco) nos dentes do pinhdo e virar a

corda para ambos os lados. A impressdo obtida deve estar distribuida na parte central, no lado
do dente em forma de uma elipse estreita.

A regulagem do diferencial concluida deve-se remover a porca fixadora da flange do pinhdo, a

arruela lisa e a flange. Montar em seguida o defletor de dleo, o retentor de Sleo e o anel guar-

da-po, introduzir a flange, a arruela lisa e a porca fixadora da flange. Apertar com a torque
recomendado.

DIFERENCIAL
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ESPECIFICACOES

Numero de dentes da coroa 43 (Presidence-39)

Numero de dentes do pinhdo . 10 2 10
Taxa de redugdo 4,31 s T
0.13-0.18 mm

Folga entre os dentes e :
Aperto dos rolamentos da caixa dos satehtes (no indicador) .

Torque para girar o pinhdo (sem a corba) (Prec. nos rolamentos)

Torque para girar o pinhdo (em conjunto completo) .

Espessura de arruelas de encosto dos satélites — novas .

Espessura de arruelas de encosto dos satélites — gastas .

Espessura das arruelas espagadoras de rolamento dianteiro do pinhdo
0.25 - 0.30 - 0.35 - 0.40 - 0.45 - 0.70 mm.

Apertos recomendados dos parafusos e porcas

Porca da flange do pinhdo

0.25 - 0.30 mm.

0.23-032 m/Kg (1.7-2.3Ft/Lbs)
.0.175-0.200 m/Kg (1.3-1.4Ft/Lbs)

110 - 1522 mm.

1 mm. (minima)

10-12 MKG (72-87 FT/LBS)

Parafuso de fixacdo da corda a caixa dos satchtes ; 5.5-6.5 7 40-47 =
Parafuso da capa de mancal do rolamento da caixa de satélites . 7-8 7251258 &
Parafuso da trava da porca reguladora dos rolamentos 1.5-2 ” o 11-14 =
Porca de fixacdo do conjunto do diferencial na carcaga do eixo traseiro 5-6 ¥ 36-43 it
Porca do grampo da flange do pinhdo . . . . . . . . P23 A6 S
Porca da algema do molejo traseiro S 8 - 58 i
LUBRIFICACAO
Capacidade: 1.2 litro Qualidade: Spirax 90 E.P.

Nota: O 6leo deve ser trocado apds os primeiros 500 quilometros. O diferencial deve ser

lavado e reabastecido com dleo novo.

LOCALIZACAO E DISTRIBUICAO DA SUPERFICIE DE CONTACTO ENTRE OS DENTES
DA COROA E PINHAO.

i .i:::' 9

‘L
4.,y//////,////.//7///

W

7z

Fig. 21 — O pinhdo encostado demais na coroa
(usar a arruela espacadora mais fina).
DIFERENCIAL
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Sl
o ERATIL
ESPECIFICACOES
Bimers de dentesidai@oron i e e s e e 43 (Presidence-39)
NiinTero sdeddentes sdospinhaod £ s iicine .« ine e wise o 3 i 10 2 10
........................................ 4.3.1 = SHekL
0.13-0.18 mm

Taxa de redugio

Folga entre os dentes

Aperto dos rolamentos da caixa dos satélites (no indicador) 0.25 - 0.30 mm.

0.23-032 m/Kg (1.7-2.3Ft/Lbs)

Torque para girar o pinhdo (em conjunto completo)
C
Torque para girar o pinhao (sem a coréa) (Prec. nos rolamentos) . .0.175-0.200 m/Kg (1.3-1.4Ft/Lbs)
Espessura de arruelas de encosto dos satélites — novas ........ 1.10 - 1.22 mm,
Espessura de arruelas de encosto dos satélites — gastas ........ 1 mm. (minima)

Espessura das arruelas espagadoras de rolamento dianteiro do pinhao

0.25 - 0.30 ~ 0.35 - 0.40 —~ 0.45 — 0.70 mm.

Apertos recomendados dos parafusos e porcas
IRStuot o lanvesdorpinhao. L s mEnle it sl sl s o s il e e 10-12 MKG (72-87 FT/LBS)
Baratuso de fixagao da corda a caixa dos satelites .............. 5.5-6.5 Y 40-47 2
Parafuso da capa de mancal do rolamento da caixa de satélites 7-8 51-58
Parafuso da trava da porca reguladora dos rolamentos .......... 1.3-2 5 11-14
Porca de fixa¢iio do conjunto do diferencial na carcaca do eixo traseiro  5-6 7 3643
...................... 2-2.3 Sl T e
8 z 58

Porca do grampo da flange do pinhdo

Porca da algema do molejo traseiro

LUBRIFICACAQ

Capacidade: 1.2 litro Qualidade: Spirax 80 E.P.

O dleo deve ser trocado apds os primeiros 500 quilometros. O diferencial deve ser

Nota:
lavado e reabastecido com éleo novo.

LOCALIZACAO E DISTRIBUICAO DA SUPERFICIE DE CONTACTO ENTRE OS DENTES
DA COROA E PINHAO.

i’

A,

Fig. 21 — O pinhdo encostado demais na coroda
(usar a arruela espacadora mais fina).

DIFERENCIAL
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R Fig. 22 — Localizacdo e distribuicdo correta
N
N
Fig. 23 — O pinhdo afastado demais da corda
(usar arruela espacadora mais grossa)
Fig. 24 — Corda encostada demais no pinhéo.

Fig. 25 — Corbéa afastada demais do pinhio.

Ajustar com auxilio das porcas de regulagem dos

rolamentos., Pode tornar se necessario, reajustar

a altura do pinhao para conservar a folga correta
entre os dentes.

DIFERENCIAL
16

Ajustar com auxilio das porcas de regulagem dos
rolamentos. Pode tornar se necessario, reajustar
a altura do pinhfo para conservar a folga correta

entre os dentes da corda e pinhio.

REVISAO DEZEMBRO 1963
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Fig. 22 — Localisacio e distribuicdo correta

Fig. 23 — O pinhdo afastado demais da coroa
(usar arruela espacadora mais grossa)

Fig. 24 — Coroa encostada demais no pinhio.

Ajustar com auxilio das porcas de reg*ula.gem'doa

rolamentos. Pode tornar se necessario, reajustar

a altura do pinhédo para conservar a folga correta
entre os dentes da coroa e pinhio.

Fig. 25 — Coroa afastada demais do pinhio.

Ajustar com auxilio das porcas de regulagem

dos rolamentos. Pode tornar se necessirio, rea-

justar a altura do pinh&o para conservar a folga
correta entre os dentes.

NN
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